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HYDROGLOBAL

Materiat PCV jednoczy w sobie szereg cech i zalet, ktdore szczegdlnie
pozadane sg w budowie studni gtebinowych do wody pitnej.

Zalety PCV:

— odporny na korozje,

— ma niski ciezar wiasciwy, dzigki czemu rury z PCV tatwo
transportowac i instalowac,

— tatwo poddaje sie obrébce,

—rury i filtry z PCV maja gtadkg powierzchnie co jest hydraulicznie
korzystne i zapobiega inkrustacjom,

— PCV oszczedza zasoby naturalne i podlega recyklingowi — jest
przyjazny dla srodowiska,

— jest atrakcyjny cenowo.

Wszystkie rury z PCV sg dopuszczone do stosowania w systemach
wody pitnej (polski atest PZH). Proces produkcji rur i filtrow
z PCV kontrolowany jest w regularnych odstepach czasu. Materiaty
produkowane przez STUWA Konrad Stikerjirgen GmbH posiadaja
certyfikat DVGW (Niemiecki Zwigzek Gazownictwa i Instalacji
wodnych).

Gestosc: ok, 1,4 g/cm®
Udarnos¢ z karbem przy ok. 20°: ok. 5 Kd/m?
Naprezenie: przy granicy 45-55 N/mm?
Udarnosc: max. 10% peknigcie
Modut Younga: 2500-3000 N/mm?
Temperatura migknienia Vicata: ok. 80°C

Rury petne i filtry szczelinowe wykonane z tworzywa PCV spetniajg
najwyzsze wymagania jakosciowe.

Duza wytrzymatos¢ materiatu i precyzyjnie wykonane gwinty zapewniaja
szczelnosé potaczen i odpowiednig sztywnosé kolumny. Stosowanie
gwintowanych rur i filtrow studziennych z PCV znacznie utatwia prace
zwigzane z zabudowag kolumny filtrowej. Dostepnos¢ odcinkdw o réznej
dtugosci, szeroka gama srednic oraz rozmiaréw szczelin pozwalajg na
zastosowanie rur studziennych i filtrow z PCV w kazdych warunkach
geologicznych. Dla otworéw wymagajacych gtebszej zabudowy lub
jeszcze bardziej wytrzymatego materiatu oferujemy rury i filtry o grubsze;
Sciance (typ KV).

Oferowane przez nas rury petne i filtry studzienne firmy STUWA
Konrad StUkerjirgen GmbH posiadaja polski atest higieniczny
nr HK/W/0101/01/2009 oraz polskg aprobate technicznag
nr AT/2006-02-1571. Produkcja w firmie STUWA odbywa sie
z zachowaniem normy DIN 4925, ktéra podzielona jest na trzy zakresy

Wymiarowe: M\ia;h\ﬁ\\.ix““. ........ e
Czes¢ 1 - Srednica nominalna DN 35/1%” do DN 100/4” Wﬁh‘-““‘“‘“\ S
z gwintem Withwortha, .

Czes¢ 2 - Srednica nominalna DN 100/4” do DN 200/8” T e

z gwintem trapezowym i uszczelnieniem ksztattowym,
Czesé 3 - Srednica nominalna DN 200/8” do DN 400/16”
z gwintem trapezowym i uszczelnieniem ksztattowym.

Inne wymiary, grubosci scianek i specjalne wymiary produkowane sa
wedtug norm zaktadowych STUWA.
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HYDROGLOBAL

Parametry techniczne rur petnych i filtrow szczelinowych z PVC 5
o
DIN 4925 standardowa $cianka N
Srednica | ¢ g 0 max Srednica Rodzaj g
DN/Cale ERTIEIATE] $cianki mm przelot wokot mufy Wagakg/m gwintd 0
2
35/1" 42 3,50 &3 46 0,64 0,2-2,0 R 7,80 2,50 3,90 2,40 E
40/1%4" 48 3,50 39 52 0,756 0,2-2,0 R 8,90 2,80 4,50 2,70 N
50/2" 60 4,00 50 65 1,05 0,2-2,0 R 13,30 4,20 6,70 4,00 s
80/3" 88 4,00 7 95 1,58 0,2-2,0 R/T 19,00 6,00 9,50 5,70 ()]
100/4" 113 5,00 98 120 2,63 0,3-2,0 R/T/TNA 22,40 6,80 11,20 6,70 tﬁ
116/47%" 125 5,00 110 130 2,90 0,3-2,0 T/TNA 24,80 7,80 12,40 7,40 -
125/5" 140 6,50 122 148 4,10 0,6-3,0 T/TNA 37,80 11,90 18,90 11,40 =
150/6" 165 7,50 144 176 5,60 0,5-3,0 T/TNA 53,20 16,80 26,60 16,00 =
175/7" 195 8,50 170 208 7,50 0,75-3,0 T/TNA 69,50 21,90 35,00 20,90 g
200/8" 225 10,00 195 240 10,00 0,756-3,0 T/TNA 94,30 29,70 47,20 28,30 =
250/10" 280 12,50 243 295 15,60 0,75-3,0 T/TNA 125,80 42,80 67,90 40,80 9
300/12" 330 14,50 290 350 21,30 0,75-3,0 T/TNA 151,20 47,60 75,60 45,30 -g
350/14" 400 17,50 350 415 31,00 1,0-3,0 T/TNA 219,00 69,00 110,00 65,70 3
400/16" 450 19,50 395 485 39,00 1,0-3,0 T/TNA 274,50 86,50 137,30 82,40 (/)]
DIN 4925 gruboscienne t’
50/2" 60 6,00 46 68 1,50 0,6-2,0 R () () () () é
100/4" 113 7,00 94 125 3,50 0,5-2,0 R/T/TNA 0 0 0 ()
115/4%5" 125 7,50 105 137 4,10 0,56-2,0 T/TNA 44,10 13,90 22,70 13,20
125/5" 140 8,00 18 152 4,90 0,5-3,0 T/TNA 52,70 16,60 27,20 15,80
150/6" 165 9,50 139 180 6,90 0,5-3,0 T/TNA 73,70 23,20 38,00 22,00
175/7" 195 11,50 163 21 9,80 0,75-3,0 T/TNA 105,40 32,90 54,40 31,60
200/8" 225 13,00 188 247 12,80 0,75-3,0 T/TNA 135,80 43,30 70,90 41,30
250/10" 280 16,00 236 304 19,60 0,75-3,0 T/TNA 210,50 66,30 108,60 63,10
300/12" 330 19,00 281 359 27,40 0,756-3,0 T/TNA 294,70 92,80 127,70 88,40
350/14" 400 21,50 342 433 37,70 1,0-3,0 T/TNA 404,10 127,40 175,10 121,20
400/16" 450 23,50 387 490 46,40 1,0-3,0 T/TNA 497,00 156,50 215,40 149,10
150/6" 165 5,00 () 170 () 0,5-3,0 T/TNA () ()
200/8" 225 7,00 () 235 () 0,75-3,0 T/TNA () () () ()
225/9" 250 11,00 () = () () TNA 0 ()
325/12%" 360 15,00 0 = ! () TNA 0 ()
500/20" 540 20,00 0 () 0 T/TNA 0 0 0 !
600/24" 630 18,40 (0 - () (0 T (0 (0 (0 ()
Odpornos’é na ci$nienie zewnetrzne Powierzchnia otwarta filtra:
Grubosmenne typu KV 020 | 030 | 050 | 0,75 | 100 | 150 | 200 | 300
54,0 48,6-37,8
40 35,0 31,5-24,5 = = Rodzaje potgczen:
50 26,0 23,4-18,2 35,0 32,0-39,0
80 78 70-5.5 B B gwint maszynowy R
100 7,2 6,5-5,0 17,0 15,0-13,0
115 52 4,7-3,6 18,0 16,2-12,6 gwint trapezowy T
125 8,3 7,5-5,8 14,0 12,6-9,8
150 8,1 7,3-5,7 16,0 14,9-11,3
175 71 6,4-5,0 177 16,0-12,4 gwint TNA
200 72 6,5-5,0 16,6 15,0-11,6
250 7,3 6,2-5,1 16,0 14,4-11,2
S i B0 [E -1 uszczelka trapezoidalna
350 7,0 6,0-4,9 12,8 12,0-9,0
400 7,0 6,0-4,9 11,6 12,0-9,0
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Jako wytgczny przedstawiciel firmy STUWA Konrad Stiikerjiirgen GmbH w Polsce, oferujemy kolumny rur
i filtrow studziennych wykonanych ze stali.

Materiaty uzywane do produkcji:

— stal czarna (ST 37-2),

— stal galwanizowana (ST 37-2),

— stal pokryta powtoka ,Rilsan” (ST 37-2),

— stal nierdzewna wedtug norm AISI 304, 321, 316ti, 316 L,
DIN 1.4462 (Duplex).
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Produkowane sSrednice:

— wedtug normy DIN 4922* do DN 1000 (40”),

— wedtug standardu ISO/API* do DN 1000,

— $rednice powyzej DN 1000 zgodnie z normg zaktadowa.

Filtry typu ,,Johnson” z potgczeniem

* powtoka RISLAN do srednicy DN80O (32”) szybkoztacznym ZSM
Tabela wymiardow rur petnych Tabela wymiaréw rur petnych
i filtrow wedtug normy DIN 4922 (czes¢ 1-4) i filtrow wedtug standardu ISO/API
L L e | e T LS, |

zewnetrzna (mm) (mm) zewnetrzna (mm) (mm)

1007 95 108 3 100 101 114 3

150 147 159 3 150 154 168,3 3

200 192 206 3 200 205 219,1 3

250 241 258 4 250 256 237 4

300 291 308 4 300 307 3239 4

350" 341 358 4 350" 339 355,6 4

400 390 410 5 400 386 406,4 5

500 489 512 6 500 483 508 6

600 588 612 6 600 586 610 6

800 786 816 8 800 786 816 8

1000 986 1016 8 1000 986 1016 8

* wymiary nienormatywne dla DIN

Oferowane przez nas rury i filtry ze stali posiadaja polski
atest higieniczny nr HK/W/0101/03/2009

Od lewej: filtr mostkowy pokryty powtoka antykorozyjna
z potagczeniem gwintowym, filtr typu ,Johnson”
z potaczeniem PCV, filtr mostkowy z potaczeniem ALA
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HYDROGLOBAL

Filtry typu ,,Johnson” (4]
Od poczatku lat 90-tych XX wieku dwie z firm o najdtuzszej tradycii g
i najwiekszym doswiadczeniu w dziedzinie budowy filtrdw studziennych ©
— STUWA Konrad Stiikerjirgen GmbH oraz JOHNSON Filtration Systems "&;
— prowadzg badania i udoskonalajg produkowane filtry w zakresie t-
zastosowania w wyspecjalizowanych pracach wiertniczych oraz =
w przemysle gorniczym. -
>
Zakres produkcji dla filtrow typu “Johnson”: E
Srednica: od 50 mm (2%) do 1,400 mm (60%)
Materiat: stal nierdzewna wedtug normy DIN 1.4301,

1.4306, 1.4404 (AISI 304, 304L, 316L),
istnieje mozliwos¢ galwanizacji

Standard produkcii: DIN 4935 (part 1-3) Filtr ‘Vgljv}';‘]fg‘v’m”;Ifrg;’:;l;ze”‘em

Szczeliny: od 0.10 mm do 3.00 mm, na specjalne
zamowienie realizujemy produkcije filtrow
z wiekszg szczeling

Powierzchnia do 40%
otwarta filtra:

Sposob tgczenia potfgczenie szybkoztgcze na zatyczke typu ZSM,
odcinkow: gwint okragty wg normy DIN,
potaczenie APl — gwint maszynowy,
potgczenia PCV wg normy DIN 4925

Filtry mostkowe
Filtry stalowe mostkowe charakteryzuja sie duzg powierzchnig otwartag
oraz wysokg wytrzymatoscig konstrukcyjna.

Filtr typu ,Johnson” w przekroju

Sposoby taczenia odcinkéw rur i filtrow

potaczenie szybkoztacze
na zatyczke typu ZSM,

potaczenie typu ALA,

potaczenia kotnierzowe

potaczenie typu API
— gwint maszynowy,

kotnierzowym
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Srednica DN Srﬁgggﬁw S'redn(i[;a:n\;vewn. s'c(iie:::E?fSry zewr!gfrrzidai_lgﬁadziny _ o?(l;z?i;islfy wjgr]zdl? ;; n
PCV (mm) filtrowej (mm) filtrowej (mm)
& s 34,5 41,5 Bl5 63 10,5 31
40 1" 41 48 85 75 13,5 48
50 2" 52 60 4,0 92 16,0 6,1
80 &3 80 88 4,0 121 16,5 10
100 4 103 13 50 143 15,0 11,5
15 4y% 15 125 50 157 16,0 13,5
125 &’ 127 140 6.5 172 16,0 15,1
150 6" 150 165 75 196 15,5 16,5
175 7 178 195 8,5 226 15,5 23
200 8" 205 225 10,0 261 18,0 30
250 10" 255 280 12,5 316 18,0 41
300 12" 301 330 14,5 356 16,0 48,5
350 14 365 400 17,5 436 18,0 65
400 16" an 450 19,5 482 16,0 74
EEETN TN
Materiat: PCV-U wg Norm DIN 4925 07-12 Q75 i
Dtugosci: DN 35, 40, 50 1,0m 10-20 1.6
DN80-DN400 2,0m
20-3,0 1,5 mm
3,0-5,0 2,0 mm
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Akcesoria

Oferujemy Panstwu petng game akcesoriow

do zabudowy studni gtebinowych takich jak:

— huczki,

— denka drewniane, NDPE, PCV,

— Sciski drewniane,

— prowadniki sktadane PEHD i stalowe,

— gtowice PQV,

— kapy zamykajace (z kluczem imbusowym),

— obudowy studni typu HYDROGLOBAL-Lange,
— pompy gtebinowe STUEWA 4” (na zamowienie).

HYDROGLOBAL

—

e —
S —
—

UL LELL LR g

o
T I

HYDROGLOBAL  ul. Wagrowska 14 ¢ 61-369 Poznan * tel +48 61 278 54 75 » tel/fax +48 61 278 54 47 * e-mail: info@hydroglobal.com 7
ul. Krasickiego 118 » 05-500 Nowa Wola k. Warszawy etel/fax +48 22 379 04 39 » e-mail: warszawa@hydroglobal.com
www.hydroglobal.com * nrinfolinii 0 801 009 529

L
($)
)
3
(¢]
=
o]
&
o))
c
L)
35
ey
]
>
3
(®]
O
=)
o]
©
N
0
L°)
©
=
(¢]
]
L]
()
X
<




Obudowy naziemne studni

HYDROGLOBAL

Obudowy naziemne studni typu HYDROGLOBAL-Lange

(rozwigzanie zastrzezone w Urzedzie Patentowym RP Prawo Ochronne Nr 55761)

Dokonujgc analizy cen produkowanych przez nas obudow studni gtebinowych prosimy rozwazy¢ réznice
miedzy powyzszymi cenami, a catkowitym kosztem obudowy wykonanej tradycyjnymi metodami.

Jestesmy przekonani, ze w przypadku wystepowania, nawet niewielkiej ilosci gruntéw nawodnionych,
cena proponowanej przez nas obudowy bedzie znacznie nizsza od ogdlnego kosztu wykonania tradycyjne;
podziemnej obudowy studni wodomierzowe;.

W powyzszej analizie nalezy wzigé rowniez pod uwage ekonomicznie niewymierne

zalety obudowy HYDROGLOBAL-Lange:

e mozliwos¢ tatwego utrzymania wymaganej przez Stacje Sanitarno-Epidemiologiczne czystosci wewnatrz
obudowy oraz dogodny dostep do wodomierza i armatury w trakcie eksploatacii,

e bezpieczenstwo pracownikdw w czasie opuszczania pompy gtebinowe;j,

e mozliwos¢ wielokrotnego wykorzystania obudowy w przypadku koniecznosci likwidacji studni gtebinowej,

e catkowita likwidacja przemarzania tradycyjnych betonowych podstaw poprzez zastgpienie ich podstawag
o konstrukciji stalowej azurowej w ostonie z wielowarstwowego laminatu poliestrowo-szklanego, ocieplongj
pianka poliuretanowa wypetniajgca catkowicie wnetrze podstawy.
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WETRONIT® — materiat w granulacie o srednicy 10 mm do uszczelniania
horyzontéw wodnych w studniach.

WETRONIT® 51/10 - jest znakomitym materiatem o duzej zdolnosci

do pecznienia i uszczelniania, sktadajgcym sie z mieszaniny mineralnych
glin uformowanych w ksztatcie granulek (grudek). Standardowo jest
dostarczany w postaci granulek o srednicy 10 mm. Zawiera tlenki zelaza
i posiada wtasciwosci magnetyczne.

WETRONIT® 50/10 - jest materiatem zdolnym do pecznienia

i uszczelniania, sktadajgcym sie z mieszaniny mineralnych glin rowniez

w postaci granulek. Standardowo jest dostarczany w postaci granulek

o srednicy 10 mm. Granulki Wetronitu ze wzgledu na swoj ksztatt spetniaja
niezawodne wtasciwosci szybkoopadajgce.

WETRONIT® 50/10 zapewnia:

— bardzo dobre wtasciwosci pecznienia,

— opozniony poczatek pecznienia (po ok. 15 min),

— w potaczeniu z duzg predkoscia opadania (w wodzie) granulki
zapewniajg dogtebne osiggniecie koricowego efektu.

WETRONIT® 70/10 - jest to minerat sktadajgcy sie z glin mineralnych o zmniejszonych
cechach pecznienia i umiarkowanej cenie. Obnizona zdolnos¢ do pecznienia wynika czesciowo

ze zredukowanej ilosci Montmorillonitu (minerat z grupy ilastych — uwodniony krzemian glinu o zdolnosciach

pecznienia) — przy jednoczesnych wtasciwosciach uszczelniajgcych.

WETRONIT® 100/10 — minerat sktadajgcy sie z mieszaniny mineralnych glin o stabych cechach
speczniajgcych i znacznie obnizonym udziale Montmorillonitu — posiadajgcy jednoczesnie cechy
uszczelniajgce. Jest mineratem nasypowym do wypetniania pustych przestrzeni i uszczelniania.

Tabela wilasciwosci fizyko-chemicznych

Glina peczniejaca

Glina zaggszczajaca

Wetronit® 50/10 Wetronit® 51/10 Wetronit® 70/10
Wtasciwosci fizyczne
Srednica granulki Mm 10 10 10
Dtugosé granulki Mm max 10 max 10 max 10
Parametry fizyczne
Cisnienie pecznienia N/cm? 1,2 11,2 7
Poczatek pgcznienia Min Po 15 minutach
Gestosé mineratow gliny g/cm? 2,6 2,6 2,6
Ciezar objgtosciowy granulki g/cm? 2 2 2,06 -
Cigzar nasypowy ka/I 1 1 1
Wspdtczynnik opézniajacy
przenikanie K /s 4x10-11 4x10-11 <2x10-10
Sktadniki organiczne %
Przyswajanie wody
ENSLIN/NEFF (Czas przestoju 48h) % 500 500
Szybko$¢ opadania m/min 26 28 26
Wilgotno$¢ % <18 <18 <18
Zgodnosé stosowania dla wody pitnej Zalecane przez Instytut Fresenius
Analiza chemiczna
ALO, % ~27
Sio, % ~58
Sktad mineralogiczny
Kaolinit % ~35
[llit = Montmorillonit % ~50

Wetronit® 100/10

5x10-10
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HYDROGLOBAL

Stiiwamix® — jest to nowego rodzaju koncentrat ptuczkowy.
Stanowi kompozycje bentonitu i zmodyfikowanego naturalnego polimeru. STﬂWAﬁﬂX”

Preparat ptuczkowy nadaje sie do wszelkiego typu wiercen horyzontalnych.
Stliwamix® moze by¢ zastosowany zaréwno w goérotworze niespoistym,
jak i spoistym. Wymagane geologiczne wtasnosci i parametry ptuczki
zachowane sg przy dozowaniu 20-35 g/m?. Dzieki swoim inhibitorom
Stliwamix® zapobiega pecznieniu warstw spoistych w trakcie wiercen.

e g ——

Dziat Kontroli Jakosci w firmie STUWA stawia najwyzsze wymagania wobec
produktow i efektywnosci procesow. W zwigzku z tym prowadzona jest
stata kontrola lepkosci Marsha i zdolnosci pecznienia. Gwarantuje to
system zarzgdzania jakoscig 1ISO 9001:2000.

Stiiwamix® mozna sktadowac na sucho. W upatach spada lepkosé 00000039
zawiesin. Produkt jest w dalekim stopniu niewrazliwy na mréz i twardosc
wody. Po zakonczeniu prac wiertniczych Stilwamix® mozna po prostu
odpompowac bez dodatkowych zabiegdw.

——

Koncentrat zostat zbadany i przetestowany przez Izbe Rolniczg Weser-Ems.
Przy przepisowym stosowaniu preparatu wyklucza sie zagrozenie dla zdrowia i zycia ludzi oraz Srodowiska.

Stiilwamix® posiada mocna strukture zelowa. Aby po diuzszym czasie postoju ztamac go i przeksztatcic
w roztwor koloidalny zaleca sie przed rozruchem pomp na krétko uruchomic urzadzenia wiertnicze.

W tym Srodku ptuczkowym wystepuja rownoczesnie bentonit sodowy i zmodyfikowany naturalny
polimer. Zaletg koncentratu Stliwamix® jest jego gotowos$¢ do natychmiastowego uzycia w wiertnicach
bezposrednio po wymieszaniu, w przeciwienstwie do innych srodkdéw tego typu.

Stiiwamix® miesza sie z woda o odczynie obojetnym o wartosciach pH ok. 6,5-7,5. Gdybysmy wbrew
oczekiwaniom mieli do dyspozycji jedynie wode kwasna, to nalezy do niej przed dodaniem naszego
produktu wsypac ok. 2,5 kg sody na 1 m® i przepompowywac¢ wode przez ok. 10 min. Po tym zabiegu pH
powinno wynosi¢ 9-10.

Grunt zwigzany, : Mocno Szczegolnie niespoisty
Gru.;‘r:vtal;;grdzo réznego rodzaju glina g:gg; plaisazs(;zkystyi niespoisty piasek, piasek naptywowy,
] eniys’t i it ultrapylasty — e¥ap : w’o%y gruby piasek Zwir rzeczny, gruby zwir,
y nasaczony woda 1acy €l scigle spoisty mut torfowy
Kg/m? 22,5 25 26-29 30-32 33-35
Czas przeptywu

przez lejek 51 67 90-110 150-180 >200

(sek)*

* pomiar lejkiem Marsha

Parametry ptuczki dla wiercen pionowych

Stezenie preparatu kg/m? 15 kg/m3 17,5 kg/m?® 20 kg/m? 23 kg/m?®

TAZ (czas wyptywu
z lejka Marsha mierzony sek)

RAZ (czas wyptywu reszty

Z lejka Marsha mierzony w sek) e 25 & o

Przy wierceniu studni z zastosowaniem ptuczki na bazie Stiwamix
stezenie koncentratu nie powinno przekraczac¢ 20 kg/m? wody.
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HYDROGLOBAL

W trakcie wiercenia studni uzywa sie wysoko wiskozowg celuloze, ktéra podnosi zdolnos¢ ptuczki do
wynoszenia urobku. Dodatki polimeréw wptywajg stabilizujgco na peczniejgce, czute na wode poktady
geologiczne, zapobiegajac zasypom oraz zwezaniu przekroju otworu. Dodajgc niewielkie ilosci polimerdw,
wtasnosci filtracyjne ptuczki sg znacznie polepszone, a w rezultacie ptuczka wnika w $ciany otworu na
niewielka gtebokos¢, co pozwala unikng¢ zaczopowania warstw wodonosnych.

Antisol® — jest oczyszczonym polimerem i zostat opracowany specjalnie dla ptuczek o niewielkiej ilosci
materiatéw statych i charakteryzuje sie podniesionymi wartosciami lepkosci.
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Do zagwarantowania wynoszenia urobku i stabilizacji Scian otworu, wystarcza dodatek 1 — 2 kg Antisolu® na mé®

wody. Antisol® jest optymalnym ekonomicznie rozwigzaniem w stosunku do dotychczas stosowanych polimeréw
technicznych, w szczegoélnosci, gdy wiercimy w poktadach gliniastych, mozemy wtedy zrezygnowac z bentonitu.
Antisol® nalezy przygotowac¢ w obiegu ptuczkowym, w przeptywie burzliwym, poniewaz po uptywie

10 minut, osiaga 90% swej lepkosci. W obszarach o nieznanych warunkach geologicznych oraz tam

gdzie wystepuja gruboziarniste zwiry lub otoczaki (od powierzchni) zaleca sie nastepujaca recepture:

10 — 20 kg Bentonitu + 1 kg Antisolu® / m® wody

W tym wypadku polimer nalezy rozpusci¢ po rozpuszczeniu bentonitu.

Antisol® nie zawiera substancji toksycznych, posiada wiecej niz 90% materiatu aktywnego
i mniej niz 1% chlorku sodu (soli).

Antisol® spetnia najnowsze warunki stawiane materiatom posiadajgcym kontakt ze Srodkami spozywczymi,
a w szczegolnosci normom dotyczgcym zawartosci metali ciezkich. Certyfikat ,Ocena higieniczna”
przedstawiany jest na zgdanie. Antisol® sprzedawany jest w 8 kg workach polietylenowych.

Przy pracach wiertniczych mamy szczegdlne typy ptuczek w ktérych zastosowanie Antisolu® jest niezbedne:
Antisol® — ptukanie — wszystkie wiercenia ptuczkowe,

Bentonit — Antisol® — ptukanie — przy wierceniu przez gruby zwir i otoczaki,

Antisol® — Kreda — ptukanie — przy wierceniu , z wyporem artezyjskim.

Sposéb uzycia:

Lewy bieg — 2 kg Antisolu® / m® wody
Prawy bieg — 2 — 5 kg Antisolu® / m® wody
Kontrola ptuczki odbywa sie przez pomiar czasu
wyptywu lejkiem Marsha, oraz czasu oddawania
wody (frakcja) — aparatem pierscieniowym.

Wiasnosci:

Rodzaj polimeru: Natriumcarboxymetyloceluloza
— granulat.

Zawartos¢ materiatu 90%

aktywnego:

Wilgotnosc¢: ok. 8%

Wartos¢ roztworu pH: 15 -7%

Zawartosc¢ soli: max. 1%

Lepkosc¢ 2 kg/m® — 40 sec.

wg. Lejka Marsha: 3 kg/m? — 49 sec.
4 kg/m® — 63 sec.

Ciezar nasypowy: ok. 650 kg/m?

Opakowanie 8 kg.

worek polietylenowy:
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STUWATHERM®
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Charakterystyka produktu:

e bardzo wysoka przewodnos¢ cieplna (2,0 W/mK) dzieki rozmiarowi granulek i naturalnych dodatkow,

e rozmiar ziarna <0,8 mm (dopuszczalne max.1,0 mm), przesiane ziarna kwarcu i ponownie wymieszane,
dodano specjalng mieszanke cementowa — ulepszong charakterystyke tixotrofenu,

e Stiiwatherm® jest substancja chemicznie obojetng dla srodowiska,

e kolor: brgzowo-biaty, bezowy,

e zawartosc gliny: 25-30%. Glina dodawana jest w celu polepszenia wtasciwosci chtonnych wody,

e 1 m® mieszanki gotowej do wypetniania otworu uzyskuje sie wedtug nastepujacej receptury:

na 1 tone Stiilwatherm® dodajemy 150 kg cementu i 650 | wody. Przy uzyciu Stliwatherm-Z® nie jest
konieczne dodawanie cementu ze wzgledu na fabrycznie przygotowang i zoptymalizowang mieszanke.

Zalety:

e uzywanie Stliwatherm® w budowie otworéw geotermalnych prowadzi do korzystnej redukcji zuzycia
energii elektrycznej przez pompe ciepta o 10-15%,

e zauwazono tez znacznie mniejsza réznice spadku temperatury dolnego zrédta w stosunku
do konwencjonalnego wypetnienia otworéw geotermalnych.

Uwagi:
Preparat przeznaczony jest do otwordw, gdzie medium krazace pracuje w temperaturach powyzej punktu
zamarzania.

MARoOTON -
BA RIS '"'"hw o « S ON .
TSRO eaincu. Sumrasp-

o ¥

f tam i

Lo

\STOWA THERM®
2000z

25 KG
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Oferowany przez nas system zabudowy pionowych otworéw geotermalnych charakteryzuje
sie nastepujgcymi zaletami:

e Fatwosé montazu - nie trzeba "dogrzewac" lub klei¢ nieoryginalnych ksztattek
"U" znajdujacych sie na stopie sondy,

¢ 100% szczelnosci — wszystkie elementy sondy sg zgrzane fabrycznie i przeszty surowa
kontrole jakosci pod wzledem szczelnosci sondy,

e Wykonane sa z tworzywa PEHD100 — materiatu gwarantujacego podwyzszong
wytrzymatosc, a przez to wiekszg odpornos¢ na zatamania i zniszczenie niz zwykty
waz PE,

e Odwaznik - stopa sondy wyposazona jest standardowo w otwory do montazu
odwaznikéw. Oryginalne odwazniki idealnie pasujg do sondy, przez co montaz
jest szybki, a materiat daje 100% pewnosci poprawnego montazu.

©
3
0
1
5
=}
©
1
()
Q
£
()
-
0
X
L
=
.
£
1
()
-
0
()
O

» Sondy pionowe w systemie GERotherm®
posiadajg oryginalne akcesoria
utatwiajgce zabudowe i znacznie
podnoszgce jakos¢ catej instalacji dzieki
sprawdzonym rozwigzaniom.

lZakor’wczenie sondy "U" to najbardziej newralgiczny punkt
catej instalacji podziemnej. Miejsce to charakteryzuje sie
najwyzszymi sitami dziatajgcymi wewnatrz rurki.
Dlatego tak wazne jest, aby uzywac¢ mozliwie jak najmnie;
elementéw zgrzewanych. Znacznie zwieksza to ryzyko powstania
wycieku w wyniku wykonania nieprawidfowego zgrzewu.
Zgrzewanie koncowek "U" zwieksza takze ryzyko uszkodzen
sondy przy montazu ze wzgledu na liczne wystajgce elementy,
np. gnhiazdka elektrod muf termozgrzewalnych.

Przekroj przez sonde podwdéjna (2xU) o srednicy 4x40mm. &——

Przekroj przez sonde podwdjna (2xU) o srednicy 4x32mm. @

I
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Sonda pionowa (podwdjne "U") przygotowana
do transportu na palecie drewniane;j.

Dla zapewnienia najwyzszej jakosci ustug

- sondy sa zabezpieczane folig i tektura falista.
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Atesty PZH:

e HK/W/0101/04/2009 — materiaty uszczelniajgce i ptuczkowe do prac wiertniczych:
WETRONIT, STUWAMIX, AKTIV-BENTONIT IBECO B1

e HK/W/0101/03/2009 — rury petne i filtry szczelinowe ze stali

e HK/W/0101/06/2009 — materiat uszczelniajacy i ptuczkowy STUWATHERM

e HK/W/0101/01/2009 — rury petne i filtry szczelinowe z twardego PVC

e HK/W/0101/02/2009 - rury petne i filtry szczelinowe studzienne z PE | PEHD

e HK/W/0101/05/2009 — materiaty uszczelniajgce i ptuczkowe do prac wiertniczych:
ANTISOL FL 30000
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Aprobata techniczna
e AT/2006-02-1571 — rury studzienne i filtrowe z PVC-U

Transport
Oferujemy dowdz materiatdw na miejsce budowy transportem wtasnym lub poprzez firme spedycyjna.

Mozliwy jest wtasny odbidr towardw bezposrednio z magazyndw firmy w Poznaniu.
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ul. Wagrowska 14

61-369 Poznan
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e-mail: info@hydroglobal.com
Internet: www.hydroglobal.com

HYDROGLOBAL

biuro handlowe Warszawa

ul. Krasickiego 118

05-500 Nowa Wola k. Warszawy
Tel/Fax +48 22 379 04 39

e-mail: warszawa@hydroglobal.com
Internet: www.hydroglobal.com

HYDROGLOBAL © ul. Wagrowska 14 ¢ 61-369 Poznan * tel +48 61 278 54 75 » tel/fax +48 61 278 54 47 « e-mail: info@hydroglobal.com
ul. Krasickiego 118 » 05-500 Nowa Wola k. Warszawy etel/fax +48 22 379 04 39 » e-mail: warszawa@hydroglobal.com
www.hydroglobal.com * nrinfolinii 0 801 009 529

15

e
1 S
0
Q
()
=
©
1
e
e
X
@
ra
=
()
4




Infolinia O 801 009 529

HYDROGLOBAL
ul. Wagrowska 14
61-369 Poznan
tel +48 61 278 54 75
tel/fax +48 61 278 54 47
e-mail: info@hydroglobal.com

HYDROGLOBAL - biuro handlowe Warszawa
ul. Krasickiego 118
05-500 Nowa Wola k. Warszawy
Tel/Fax +48 22 379 04 39
e-mail: warszawa@hydroglobal.com

www.hydroglobal.com




